Fakuma Messevorbericht

EAS und Hahn zeigen Automatisierung rund um die SpritzgieBmaschine
Halle A7, Gemeinschaftsstand 7104 + 7106

Mit der gemeinsamen Messeprasentati-
on auf der Fakuma setzt EAS die seit der
NPE 2009 bestehende Zusammenarbeit
mit der Hahn Automation GmbH fort. Fiir
den Kunden ergeben sich aus der Zusam-
menarbeit Vorteile bei der Konzeption von
hochflexiblen Spritzgielzellen, die schnell
und mit geringem Aufwand umgeristet
werden konnen.

Rationalisierung des Werkzeugwechsels
Der EAS-Beitrag zur Problemldsung sind
Ausriistungen zur Rationalisierung des
Werkzeugwechsels an Spritzgiefmaschi-
nen. Dazu zdhlen Schnellspannsysteme,
sowohl mit hydraulisch/mechanischer als
auch magnetischer Wirkungsweise. Roll-
bahnsysteme zum Werkzeugtransfer, Be-
reitstellungsstationen  zum  Vorwdrmen
von SpritzgieBwerkzeugen und ein um-
fassendes Programm an Schnellkupp-
lungen fiir die Medien und Energieverbin-
dungen ergdnzen das Angebot. Dariiber
hinaus bietet EAS auch Einrichtungen fir
die leichte und sichere Manipulation von
Spritzgiefwerkzeugen bei Wartung und
Reparatur, wie Kipp- und Inspektionsvor-
richtungen an.

Héahn Automation bietet zusammen mit
der Tochterfirma Remak ein Komplettpro-
gramm fiir die Formteilmanipulation rund
um die SpritzgieRmaschine. Dieses um-
fasst sowohl die Roboter- und Greifertech-
nik zur Formteilentnahme, als auch An-
lagenmodule zur Nachbearbeitung und
Qualitatskontrolle von  SpritzgieBteilen.
Letzteres sind modular ausriistbare und
transportable Fertigungszellen in fiinf Ra-

EAS bietet mit den
neuen Rocker Clamps
eine preiswerte
Alternative fiir die
Nachriistung von
SpritzgieBmaschinen
mit T-Nuten-
Aufspannplatten

mit Schnellspann-
einrichtungen.

stergroBen fiir Spritzgiellmaschinen  bis
zu 4000 kN Schliefkraft, die jeweils mit
einem Roboter und spezifischen Bearbei-
tungsstationen ausgestattet sind. Beispiele
fur Ausrlstungsmodule sind patentierte
Einlegevorrichtungen,  Gewindebearbei-
tungsstationen, Messeinrichtungen und
Werkstiick-Transfersysteme.  Abgerundet
wird das Hahn-Angebot durch die Remak-
Gerite zur Werkzeugtemperierung.

Rocker Clamps - flexibel und wirtschaft-
lich FEAS stellt nicht nur neue Mono-
und Multikupplungseinheiten vor, son-
dern erweitert auch sein Programm an
Schnellspannelementen. Als Neuheit pra-

Mit EAS-Kippvorrichtungen wird das Sicherheitsniveau bei der Manipulation vor allem schwerer

Werkzeuge erhoht.
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sentiert EAS eine Baureihe von Spannele-
menten mit einfach wirkenden Hydrau-
likzylindern. Diese so genannten Rocker
Clamps wurden speziell fiir den Einsatz
auf T-Nuten-Platten konzipiert. Sie wer-
den in der Regel nicht an fixen Platten-
positionen montiert, sondern kénnen ent-
weder manuell oder mit einer wahlweise
kombinierbaren pneumatischen Verschie-
beinheit an die jeweilige Werkzeugdimen-
sion verschoben werden. Dies erlaubt das
Schnellspannen von Spritzgiefwerkzeu-
gen ohne die Standardisierung durch ange-
baute Adapterplatten und stellt damit eine
Rationalisierungsmaglichkeit vor allem fiir
LohnspritzgieBbetriebe und altere Maschi-
nen dar.

Kippvorrichtungen fiir Werkzeugwartung
Die Reinigung und die regelmafige pra-
ventive Wartung der SpritzgieBwerkzeuge
sind ein wichtiger Qualitdtsaspekt fir eine
Spritzgielproduktion. Um diese Arbeiten
leicht und ohne die risikoreiche Manipu-
lation per Hallenkran durchfiihren zu kon-
nen, hat EAS eine ganze Palette von Kipp-
und Inspektionsvorrichtungen fiir das
gesamte GroRenspektrum der Spritzgief3-
werkzeuge anzubieten. Die Palette reicht
von der einfachen Inspektionsvorrichtung
bis zur Kippvorrichtung. Die Bewegungs-
vorgdnge der mittelgroen bis groflen Vor-
richtungen werden in der Regel elektrohy-
draulisch betdtigt. Der gemeinsame Vorteil
aller Vorrichtungen ist die Erhohung des
Sicherheitsniveaus bei der Manipulati-
on und die Schaffung ergonomisch giin-
stiger Verhdltnisse beim Wartungszugang
zu den Kavitdten. Diese Vorteile sind ein
wichtiger Beitrag zur Erh6hung des allge-
meinen Qualitdtsniveaus in einer Spritz-
gieBproduktion und nicht zuletzt auch zur
Reduktion der Kosten und des Risikos fir
die Werkzeugwartung.

www.easchangesystems.com
www.haehn-automation.de
www.remak-automation.de
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